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In 1967 when the old Queen Mary (1936) and Queen
Elizabeth (1940) crossed in mid Atlantic for the last time
everybody expected that it would be the last time that there
would be two Cunard Queens on the “western ocean”.
Similarly, when the Queen Elizabeth 2 entered service in
|1_969 everybody said that she would be the last Atlantic
iner...

At 150,000 gross tons, the Cunard liner Queen Mary 2 is the
largest, longest, widest, tallest passenger ship ever built.
She is also the first ship of her type built since Queen
Elizabeth 2, being a true liner rather than a cruise ship. With
her long, slender and exceptionally strong hull, deep
draught and powerful engines, Queen Mary 2 has been
designed to cross the North Atlantic between Europe
(Southampton, England) and North America (New York) in
six days. The ship's unique liner characteristics enable her
to maintain an arduous schedule in most weather
conditions that would not be possible with a cruise ship.

Queen Mary 2 is propelled by four 21.5MW Rolls-
Royce/Alstom Mermaid electric podded propulsors, each
weighing nearly 300 tonnes. These are electric motors,
hung from the stern of the ship below the waterline with a
forward facing stainless steel propeller. The forward two
pods are fixed but the aft pair can be laterally rotated to
provide accurate steering negating the need for rudders.
Electricity for the pods and hotel services is supplied by four
medium speed diesel engines and two gas turbines
collectively producing 120MW; sufficient electrical power
for a city the size of the ship's home port of Southampton.
With 86MW propulsion power the ship can travel at over 29
knots making her one of the fastest passenger ships ever
commissioned.

The concept for Queen Mary 2 was born from the purchase
of the legendary Cunard Line by Carnival Corporation in
May 1998. Carnival's Chairman Micky Arison initiated a
new ship study that was codenamed Project Queen Mary.
Carnival's Chief Naval Architect Stephen Payne and
Cunard Line's Director of Newbuildings Gerry Ellis
developed the design of the ship with their respective

Carnival and Cunard colleagues. After a two year design
period contract negotiations were conducted with five
European shipyards before the contract was placed on 6
November 2000 with Chantiers De L'Atlantique, St. Nazaire
France, builders of many famous former French
E(lagnssza)tlantic liners such as Normandie (1935) and France

Queen Mary 2 recreates the aura of the golden age of travel
of the 1930's when travel by ocean liner was the vogue. Her
grand and stylish interiors echo the floating palaces of the
past such as the fabled Queen Mary and Normandie.
However, whereas only the relatively few First Class
passengers on those ships could experience the grandest
of surroundings and highest levels of service, all the
passengers on Queen Mary 2 can luxuriate in her opulent
and commodious interiors. The main dining room, the
Britannia Restaurant, spanning two decks and the full width
of the ship, is one of the grandest public rooms ever built on
board a ship. Many other public rooms similarly span two
decks creating an ambiance of space and luxury. In
addition, all Queen Mary 2's passenger cabins from
standard insides to the five ultra luxury duplex apartments
are ouffitted with en-suite bathrooms, interactive television
with email connection, refrigerator mini bars as well as a
host of other features and amenities.

Queen Mary 2 was delivered by the shipyard to Cunard
Line on 22 December 2003. After a short shakedown
delivery voyage the ship arrived in her homeport of
Southampton for the first time on 26 December. Following
numerous travel trade functions and her naming by Her
Majesty Queen Elizabeth Il on 8 January 2004, the ship
departed on her maiden voyage to Fort Lauderdale on 12
January. After wintering in the Caribbean the ship
commenced her transatlantic service in April 2004, one
celebrated crossing being in tandem with her older sister
Queen Elizabeth 2. Queen Mary 2 continues the tradition of
grand North Atlantic travel and is set to maintain the era of
ocean travel that many thought would finish forever for
many years to come.
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Als sich 1967 die Routen der alten Queen Mary (1936) und
der Queen Elizabeth (1940) in der Mitte des Atlantiks zum
letzten Mal kreuzten, dachte jeder, dass damit zum letzten
Mal zwei "Queens" von Cunard den "westlichen Ozean"
befahren hatten. Genauso wie es bei der Indienststellung
der Queen Elizabeth 2 im Jahr 1969 hieB, sie sei der letzte
Atlantikliner ...

Mit 150.000 Bruttoregistertonnen ist der Luxusliner Queen
Mary 2 der Reederei Cunard das grofte, langste, breiteste
und héchste Passagierschiff, das jemals gebaut wurde. Es
ist auBerdem auch das erste Schiff seiner Klasse, das seit
der Queen Elizabeth 2 gebaut wurde und damit eher ein
echter Liner als ein Kreuzfahrtschiff. Mit ihrem langen,
schlanken und auRergewdhnlich starken Rumpf, ihrem
groBen Tiefgang und leistungsstarken Antrieb wurde die
Queen Mary 2 speziell dafiir entwickelt, den nérdlichen
Atlantik zwischen Europa (Southampton, GroRbritannien)
und Nordamerika (New York) in sechs Tagen zu liberqueren.
Aufgrund ihrer einzigartigen Eigenschaften als Liner kann
sie einen knappen Zeitplan auch unter Wetterbedingungen
einhalten, die dies einem Kreuzfahrtschiff unmdglich
machen wirden.

Die Queen Mary 2 wird von vier 21,5 Megawatt starken
elektrischen Rolls-Royce/Alstom-Motoren in Behéltern
("Pods") angetrieben, die jeder fur sich fast 300 Tonnen
wiegen. Diese Elektromotoren sind vom Heck des Schiffes
unter die Wasseroberflache abgeh&ngt und haben nach
vorne ausgerichtete Propeller aus rostfreiem Stahl. Die
vorderen beiden Motorgondeln sind starr angebracht, das
hintere Paar aber kann seitwarts gedreht werden, was eine
genaue Steuerung erméglicht und das Ruder Uberflissig
macht. Der Strom fiir den Antrieb und den Hotelservice wird
von vier Dieselmotoren und zwei Gasturbinen erzeugt, die
zusammen eine Leistung von 120 MW generieren - genug
Elektrizitat, um eine Stadt von der Grélke Southamptons,
dem Heimathafen des Schiffes, zu versorgen. Mit 86 MW
Antriebskraft erreicht die Queen Mary 2 eine
Hoéchstgeschwindigkeit von mehr als 29 Knoten. Damit ist
sie eines der schnellsten Passagierschiffe, das jemals in
Dienst gestellt wurde.

Das Konzept fir die Queen Mary 2 wurde geboren, als die
legendare Cunard Line im Mai 1998 von der Carnival
Corporation aufgekauft wurde. Micky Arison, Prasident von
Carnival, stieR die Entwicklung einer neuen Schiffsstudie an,
die den Codenamen "Projekt Queen Mary" erhielt. Stephen
Payne, leitender Schiffsarchitekt bei Carnival, und Gerry
Ellis, Leiter der Schiffsbauabteilung der Cunard Line,
entwickelten das Design des Schiffes gemeinsam mit ihren
jeweiligen Kollegen bei Carnival und Cunard. Nach zwei

Jahren Entwicklung wurden mit fiinf europaischen Werften
Vertragsbehandlungen aufgenommen, bevor am 6.
November 2000 der Zuschlag fir den Auftrag an die Werft
Chantiers De L'Atlantique in Saint Nazaire/ Frankreich ging,
die bereits viele beriihmte franzésische Transatlantik-Liner
wie z.B. die "Normandie" (1935) und die "France" (1962)
gebaut hatte.

Die Queen Mary 2 lasst das goldene Zeitalter des Reisens
der 1930er Jahre wieder auferstehen, als das Reisen per
Ozeanliner in Mode war. Die &dulerst elegante und
geschmackvolle Innenausstattung ruft Erinnerungen an die
schwimmenden Paldste der Vergangenheit wie die
legendére "Queen Mary" und die "Normandie" wach. Wo
allerdings auf diesen Schiffen nur die verhaltnismafig kleine
Zahl von Erste-Klasse-Passagieren in den Genuss der
schonsten Umgebung und des besten Service kamen,
kénnen auf der Queen Mary 2 alle Passagiere im Luxus der
opulenten und weitlaufigen Innenausstattung schwelgen.
Der Haupt-Speiseraum, das Restaurant "Britannia”,
erstreckt sich Uber zwei Decks sowie die gesamte Breite des
Schiffes und ist damit einer der groBten o&ffentlich
zugéanglichen Bereiche, die jemals an Bord eines Schiffes
gebaut wurden. Viele andere Gastbereiche ziehen sich
ebenfalls Giber zwei Decks und schaffen so eine Atmosphére
von Raum und Luxus. AufRerdem haben samtliche
Passagierkabinen der Queen Mary 2 - angefangen von den
Standard-Innenkabinen bis zu den finf mit dem hdchsten
Luxus ausgestatteten Maisonette-Apartements integrierte
Badezimmer, interaktives TV mit E-Mail-Anschluss,
Kuhlschrank mit Minibar und viele weitere Extras.

Die Queen Mary 2 wurde am 22.Dezember 2003 von der
Werft an die Cunard Line Ubergeben. Nach der kurzen
Zustellfahrt, die zugleich Testfahrt war, legte das Schiff in
seinem Heimathafen Southampton am 26.Dezember 2003
zum ersten Mal Anker. Es folgten eine Reihe von
Prasentationen fiir Reiseveranstalter und die Taufe durch
Ihre Majestat Konigin Elizabeth Il von England am 8.
Januar 2004, bevor die Queen Mary 2 am 12. Januar 2004
zu ihrer Jungfernfahrt nach Fort Lauderdale/USA auslief.
Nach der Uberwinterung in der Karibik nahm das Schiff im
April 2004 seinen Transatlantik-Dienst auf und fuhrte auch
eine beriihmte Uberfahrt Seite an Seite mit ihrem &lteren
Schwesterschiff Queen Elizabeth 2 durch. Mit der Queen
Mary 2 wird die Tradition der Nordatlantik-Uberfahrt in
groRem Stil fortgesetzt und gleichzeitig die Ara der
Schiffsreise auf den Ozeanen, die Viele schon endgiiltig
verschwunden glaubten, noch fir lange Zeit bewahrt
werden.
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen! Read before you start!

AUS: Burmanne: Tlepen cG0pKOf XOPOLO NPOYHTATE pymsqncmo no mosTaxy. Kaxpas getans nponymepo-sana (1),

D:Mmq:kdashlhmmhntl].ldhrhlgodnmm Mhlem”gemummﬂoﬂnun
und E der Teile (2) Gi d, Klebeband und Wascheklommern zum Zusommenhalten der g
(3). Plastiktcile in einer milden Wasch reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbansirich und die Abziehbilder

hsmhﬂuhl-ﬂhhupmfudllﬁpmul,mﬂlﬂ Chrom wnd Farbe an den Klebefliichen entfer-
nen, Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rohmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchiracknen lassen, erst dann den
Zusammenbau fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln ousschneiden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser touchen. Dus Mativ
an der bezeichneten Stelle vom Popier abschieben und mit Lischpopier andriicken.

NL: OPGELET: Voar de montage eerst goed de hondleiding lezen. Elk onderdes! is 1 {1). Let op de montogevolgorde. Benodigd gereedschap: mes
en il vaor hel ofbromen von de onderdelen (2); elusllel, plokbond en wuﬁlrlmaﬁ voor het bij - elkoar hauden van de

3). Plostic oaderdelen met een zncht ofwosmiddel reinigen en vonzelf loten drogen, zodot de verf en de detols bater hechren.
Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; ljm dun opbrengen. Chroom en verf van de mvlakken ver wijderen. Kleine onderdelen verven voor-
daf ze von het roam worden verwijderd (4) (5). Verf goed laten drogen, don pos verdergaon met de montage. ke decal afzonderlijk uitsnijden en ca. 20
se. in worm water dopen. De decal op de oangegeven ploats van het papier schuiven en met vloeipapier aondrukken.

GB: ATTENTION: Read the i ioms th hly prior te bly. Each is mumbered (1). Adhere to specified sequence
ofmnﬂ;fuquﬁ*lﬂeuﬂﬂnhmddwﬁulr.e{!];nﬂwhd,ohﬂvﬂmddﬂhpp
for clamping companents together after opplying adhesive (3). Clean plastic components in o mild detergent solufion and allow to
air-dry so thot point and transfers odhere better. Prior to opplying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
odhesive sparingly. Remove chrome ond point from the contact surfoces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then confinue to assemble. Cat out each transfer individually and immerse in worm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and info designated position, then press on with blotfing paper.

F: ATTENTION : lisez bien ln nofice de montoge ovant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez l'ordre des opérations. Dusils nécessaires
+ couteou ef fime pour Gbarber les pibces (2); élosfiques, ruban adhésif el pinces d linge pour maintenir les piéces collées (3. Nettoyez les piéces en mafiére
plostigue dans une solufion douce de produit de lavage et faites-les sécher d I'oir ofin que la peinture et les décokomanies fiennent mieux. Avant de met-
re In colle, wérifiez si les piéces s"odaptent bien les unes oux awtres; metfez peu de colle. Enlevez le chrame et ba peinture des surfaces de collage. Peignez
Ies pefiles piéces avant de les détacher de lo grappe (4)(5). Lokssez bien sécher o peinture ovant de poursuivre |'sssembloge. Découpez chaque décaleo-
manie séparément et plongez-la dans de |"eau chauda pendant 20 secondes environ. A |'endrait marqué, failes glisser le mofif pour le séparer du papier
ef pressez-le sur emplacement avec du popier buvord.

E: jAtencidn] Antes de con el blaje, leer detenid las i jones. Coda pieza va numerada (1), Téngase en
mmelerdudeepﬂdons Hm“ﬂwmmhdﬁymmdubﬂﬂhsﬁemm Cintas de
goma, cinta odhesiva y pinzas de ropa para sujetar los plezos pegodas (3). Lavar los piezos de plastico en una soludién de deter-
guhnmrri*'|I|llupﬂiﬁpﬂu.hmhmklﬂﬁhnrdcludm-llm.hmhqiwrdmn
mento comprobar si los piezas quedon Aplicar ¢l Mlejor de las superfices de
p@helmﬂrhﬁlmmbmummhkmkwsﬂedblﬂll‘.i] Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejor que se seque bien la pintura. Recortar las col una por una y durante unos 20 segundes
en agua caliente. Deslizor del papel la cal i en el lugar odecvado y ap locand tm-ldulhpqnlnu-h

I: ATTENZIONE! E'PERMESSO L'USO Al BAMBINI SOPRA GLI 8 ANNII Da usare sotio la supervisione d"adulti IMPORTANTE"

i HOCTL MOHTZ#A. Heod: e pat HHCTE i HOM H HAIAIL-HHK I8 399HCTKH
neraneii (2); pe3nHOBAN NEHTA, KNSAKAS NEHTA H 3AKHMEI [IH CYIIKH Gebs e TIPHAH—MAHHA CKIEHBAEMBIX OTELHBIX
meranei (3). JleTann u3 miacTHKA OMHCTHTE B PACTEOPE MATKOTO MOWIIENO CPEACTEA W BRICYIINTE HA BOJJYXE JUIH TONG,
W0kl KPACKA W NEPEBOIHEIE KAPTHHEN Ayume npwimnans. [lepen o PHTE I ISR
Kneil HAHOCHTI: IKOHOMHO. XPOM H KPacky YIATHTE C MOBEPXHOCTER CRISHBAMHA. Heﬁmbume NETATH NOKPacHTE Nepes
TeM, KaKk oW GymyT ymanembsi w3 pamox (4) (5). Kpacky )wpomo P Th, TONBKD TOCHE ITOMO
nponoaxaTs chopxy. Kakyio CoOTRETCTRYIONIYIO Tep pro ma 20
CEKYH]| OKYHYTE 8 Tewnyio soty. Ha ofoanauensom mecre nlp’rmuy a'r,ue.lm'rb or Gysmarn i1 ||p|u(.a'n= npmoxaumm
Gymaroi.

PL: UWAGA: Przed sklad:
(1). Zwrécié uwage na kolejnoSt przepr

ie instrukcjg montazu. Kazda czgéé jest ponu-merowana

narzedzia: néz oraz pilnik do ieci z dlnych el tow (2); tasma tasma kle-
jaca, klamerki do bieﬂ:ny dla przytrzymania jony 3). Wymyé p ty uﬁci W wodzie z
dolllmiwrn yigcym oraz yé na ey i aby zapewni¢ lepszq przylepnosé farby oraz kalko-
manii. dzié klejanis | pasujg do siebie; nanosié klej oszczgdnie. Usunaé

chrom oraz farbe z powierzchni prmnamruehdaklegema Mate elementy pomalowaé jeszcze przed
wycieciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero potem kontynuowaé skiadanie czescl. Wycigé poje-
dynczo kaizdy z i zyé na 20 sekund w cieple] wodzie. Sciagnaé motyw z papieru na
mcmsmlnjsmidodanl&hihdq

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan once agyklamalary dikkatiice okuyunuz. Modelde kullanlan her parcaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletieri: Pargalary badily bulunduklary gergeveden
gykarmak igin maket bygaliy ve capaklaryny almak igin elie(2). Yapybtyry sirdiikien sonra pargalaryn yapybmasy Ig in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve gamapyr mandaly(3). Boyanyn ve gykartmalaryn daha iyl yapybmasy ve
katjcy olmasy igin plastik pargalary deterjanty suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapybtyrycy sirmeden énce
pargalaryn karpylykly olarak birbirlerine tam uyup uymadyGyny kontrol ediniz, yapyptyrylacak ylzeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapypkany idareli kullanynyz. Kigik pargalary badly bulunduklary gergeveden gykarimadan dnce
boyayynyz (4) & (5). Boya lyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her gykartmayy tnce kaiydy ile birlikte kesiniz ve
yiyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model Gzerinde yapybtyracabynyz yizeye koyunuz, Gzerinden kurutma
kadydy ile hafifpe bastyrirken gykartmanyn attyndaki kabydy yavabga cekiniz.

CZ: POZOR: Pred sestavenim montéiZniho nivodu dikladné progist. Kazdy dil je ogislovan (1). Dbejte na pofadi
montéznich krokd. Potfebné nédstroje: NGz a pilnik k odstranéni vyronkd na dilech (2); pryZovd paska, lepici
péska a kolitky na prédlo pro pﬂdltminilepm?d'l jednotiivich dilli (3). Dily z plastické hmoty vy&istit v roztoku

jpraciho prostfedku a nechat vyschnout na za (&elem zajisténi lepi pfilnavosti barevného
rﬁﬁru a obtiskd. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidio nandset Gsporné. Chrém a barvu na
lepenych plochdch odstranit. Malé dily natfit pfed jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobfe

Leggere attentaments Ims’a’uzmm d'uso, seguirle rigorosamente e tenerle sempre a portata di mano per una rapid

Tenere | ioni e gli lontana dalka portata dei bambini (sotto | 36 mesi) e degli animali. Lavarsi le mani e gli attrezz! all
fine di seduta d'assemblaggio. Adoperare solo gli i inclusi nella ione oppure quelli i nelle istruzioni d'uso.
Non mangiare, bere o fumare durante il lavoro con prodotti contenenti solventi. Tenere i kits lontani da fonti di calore. Non portare il
materiale a contatto con gli occhi, la pelle o ka bocea; non ingerirlo. Non aspirare | vapori.

ScUISclﬁ:hﬂnlﬁnlumlngnhluhmtiiﬂundllun—-.\fmldlm&u-ndm.vghihﬁlhl

} teprve potom pokratovat v sestaveni. KaZdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfibliZné 20 sekund. Motiv na oznageném misté z papiru odsunout a pfitlaéit pomoci stiraciho

papiru.

H: FIGYELEM: Az dsszedllitds elftt az épitési dtmutatét alaposan 4t kell olvasni. Minden alkatrészt szémmal lat-
tak al (1). A szeralési Iépesek sorrendjére Ogyelni kell. Szl.l(sages szsn;zélmk kés és reszeld az alkatrészek sor-

sammansiitiningsstegen. Verktyg, som du kommer att behiiva : kniv och fil fr aft skrapa detal tejp och
HihﬂmE«mlﬂumﬁhnﬂedﬂﬂem[ﬂiuﬁﬂuﬂﬂq«mnnlﬂmdhmdmﬂﬂm
fiér att lock och dekaler skall hillla biitire. Kollo, om detaljerna passor ihop innan du kiistror dem och anviind immet sparsamt,
Avligsna krom och lack frén ytorna, som kommer ott limmas ihop. Mila de smé detaljerna innan du avigsnar dem fréin ramen (4)
(5). Lt lacket rikfigt torka igenom innan du forisiitter med sammansiitiningen. Skiir av varje dekalmofiv enskilt och doppa det i
vormt vatten i ca 20 sekunder, Flytta mofivet bort frém papperet genom aft trycka vid det angivna stiillet och tryck fast med
&

DK: BEMERK: Inden summersamngen begyndes, skal byggevejledningen lzses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Rekkefalgen of monter-

shal figt vaerktai: Kniv og fil fl afgratning of delene (2); gummibind, tope og tefklemmer fil at holde de klbeds (3)
enkeltiele sommen. Plustikdelene renses i en mild sebelud og lufterres s malingen og overfaringshillederne bedre kan hafie. Inden piferelsen kon-
frolleres om delene Wﬁmm{lﬁmmﬂj Irmngfumfp'rﬁfmkldnﬂuﬂrm De smi dele males inden de fjernes fra rammen (4)
(5. Lod farven terre godt inden sfaringsbilledernes mafiver skares ud enkeltvis og dyppes co. 20 sek. | varmt vand.
Skub mofivet fro papiret g tryk def fast med Tlaluwu

GR: MPOZOXH: Mpiv T puokéynon, Siapd kahd g odnyies. KaBe cEdprnpa eival apiBpnpé-
vo (1). NpootEte T oeipd “Tav Bnp Aé 0 Aeia: poyaipt km Aipa yia T
.\siuwn TUV sﬁup’rnphw R]. Mmiﬂu wnfiu. murmnni ruu‘fu nul umlﬁm Yia T ouyKpaTnon Tuv

(3). K péoa o éva “pakakd”
G ka1 Ty

mnnpurmui Mhlua Kai ntw;;n"mmnm m«n apE: 0 ,"' P
XoAKOpavIaV. rlpnr To k6AAnpa, déﬂu av Taipiafouv petakd Toug Ta eEapTip E 4 mv
KoAAD. nons, Xpapio Ko puqﬁ Bayre Ta pikpd sﬁnptﬁuu'ru. mpIv

| TOU Ypap

psu @) alag és megtartasahoz (3).

Ikatrészeket lagy v Idath kelltlszlitame:alevegbnloellmegszémanl hogy a festék-
bevonat &5 a matricdk jobban tapadjanak. A felragasztés elGtt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Gsszeillenek-g;
a ragasztéanyagot takarékosan kell felnordani. A kromot és festéket a ragasztasi fellletekrdl el kell tavolitani. A

al bdl torténd et eldtt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol
ini, az & lést csak ezutdn szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
kb. 20 mésodpem meleg vizbe kell 4ztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papimdl lecsisztatni és itatdspa-
pirral felryomni.

SLO: OPOZORILO: Pred pricetkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznaéen
(1). Pri sestavljanju upoStevaj navodila po toékah. Potrebno orodje: noZek in pilica zalo€evanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zloplynmh delov (3). Plastiéne dele oéisti z
blagim praskom in posugi da se sloji barve in boljse | jo.Pred leplj

preveri, ée se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz pwrsin. na katere nanacas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. Manjﬁe dele poharva] preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi pred laljujes jem. Vsako nalepko izreZi in potopi vtoplo vodo (cca.

20 sekund), jo odstrani iz paplrja poloil na odgovar]ajobe mesto in pritisni s pivnikom.

SK: POZOR: Pred zatatim stavby si pozome predtudujte stavebny ndvod. KaZdy diel je otislovany (1). Dbajte na
poradic monté#nych krokov. Potrebné néstroje: N6z aEpilnik na oddelenie dielov zErimécka a ich (2),
gmmt‘,ky do vlasov, lepiaca paska stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu

roztoku istiaceho prostriedku (sapondtu) aEnechat’ uschnif' na vzduchu za ddelom lepdej

ané Tig G EMKGAN
ulrounupurﬂnﬁv and To mhaioio {l} (5)- Aoﬂnﬂ va gTeyvioouv kokd Ta yply xa Gorepa X m
Képre § @ 1o kdBe potifo rwv yakxopavidv xai BoutrEre To o {eoTd vepd yia mep. 20

& oA poKp To potio amé To yapri, oTo onpodepévo onpeio ka1 méoTe TO PE TO
oToUTSXapTO.

N: OBS! Les noye igjennom abyggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pé monter-
wnmmrlﬁqnllhﬁgn'ﬂupﬁhfﬂﬂ‘_qw’ﬂildl!_l!

limede enkeltdelene (3). Rengjor plostdelene i mild sépevonn og lo dem lufttorke, slik af fargen og bildene sitter bedre. For plimingen mé
det kontrolleres om delene pesser: To pé litt lim. Fiern krom og forge pé kiebeflotene. Mol de smé delene for de fjernes fra rammen (4) (5]
Lu fargene torke godt for sommenmont Tortsettes. Skjr ut hvert av motivene for seg og legg dem | varmt vonn i ca. 20 sekunder.
Skyw mofivet fra papiret pd det merkede stedet og trykk phi med trekkpapir.

P: ATENCAQ: Anfes de inicior o montagem leia afentamente o manual de consirugio. Todes os porfes componentes sio numerades (1). Ateatar para o
sequénda dos etapas de montogem. Ferramentias necesstrias: Faca & lixa para aparar a rebarba das pecs (2), elisstico, fita adesva @ molos de roupa para
sustentor os pegas (3) durante  cologem. As peces de mabéria phistica devem ser limpos numa solugio froca de detergente & secos oo ar, de forma que o
demio de finto e os decalgues fenhom uma boa adesdo. Anes de color, verificor se os pegus encoixom; wilizar o cola em pequena quaniidede. Eliminar o
cromado e a finta dos superficies o serem colodas. Mo passar cola nos pegus que cinda se encontram fixos na grade de matéria plisica. Pintar as pegos
pequenas antes de refiré-los da grode (4) (5). Debxar a finfo secor completomente para depois continuar com @ montogem. Cortar separodamente coda

um dos decalques & mergulbé-los em dgua moma durante 20 segundos. Decalkcar os mofives do popel na posigio indicada e secar com
mata-borrdo.
FIN: HUOMIO: Lue rok hhuolellisesti ennen kok Jokginen osa on numercitu (1). Huomioi osien cikea osen-

nusjérjestys. Tarvittavat tydkalut: Vet ja villa osien ylimiiristen purseitten poistomiseen (2]; kuminauha, teippid jo pyykkipoikia
yhteenliimottujen osien paikolloanpitimiseksi (3). Pubdista muoviosat miedolla pesucinelivoksella jo anna niiden kuivua itsestiiiin,
m-mhsmmmﬁmmmmmmwmwmnmm
Poista kromavs jo maali limapinnoista. Moaloa pienet osat eanen kuin irrotat ne pidinroameista (4) (5). Anna maalin kvivea kun-
nolla ennen kuin jotkot Leikkoo jokainen siirtokuva erikseen irfi jo wpota lmpimBiin veteen n. 20 sekunniksi. Irrota

kokoonpanoo.
kuvie poperiin merkitystd kohdosta somalle painomalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

pnfhavosu lepldla, farieb aEndlepiek. Pred lepenim skontrolovat, & diely licuji. Lepidlo nanifat’ . Chrém
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstrinit’. Malé diely nafarbit’ edte pred ich odobratim zErdméeka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschni', aZ potom pokradovat’ vEzostavovani. KaZdi ndlepku vystrihnit’ jednotlive aEponorit’ do viaz
nej vody priblifzne na 20 sekind. Nélepku na prisluinom mieste models presunit’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritlagif kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIEICITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE SI NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL SI IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATICU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVI SIVOPSELE REVELL.

BG: BHHMAHME| Cneppaiite ykasanara cxema. Beska 9act ¢ HoMeprpana. Cnaseali Te DOCHeA0BATENHOCTTA HA
eranuTe Ha criofusan eTo. Heofxomae HECTDYMCHTH: HO® H [THI3 33 OTCTPEHABAHE HITH H SMHIBAHC HA OTACTHUTE
YACTH; TYMEHA JIEHTA, NEAROIUIACT H IHITKA 33 [IPANE 34 13 3ATRPIKATE 3810 Te JACTH CIe

HM. TINACTMACORH TE ENEMEHTH /2 e NOMHCTAT B JIEK PAITBOP OT BONA H NEPHICH NPENapar, 12 e HINIAKHAT H 13 ce
OCTABAT 1A HICEXHAT, 38 I C& MOCTHIHE No-Ao0po crenpane Ha GosTa Wik paiedkara. Hanecere G0ATa BEPXY MATKHTE
HACTH MPE/M 48 1 oT jgeawre or mabnosa, Ocrasere GoATA 12 HICHXHE MPEIM 1A IPOIRDKHTE CBC ¢ o0xBAHETO.
Tlpenn EanacaHE Ha NETHIOTO HICTBDE Te GOATA OT NOBBPXHOCTHTE 3a cnensane. [Ipemy 3anenpane NPOBEPETE TATH
4a CTHTE mackaT naeanno. Harecere Manko aennno. HipemeTe no oTAeIHO BCAKA € IHA BAICHKA H A TOTOTIETE B TOTLIA
BoaE 33 0kono 20 cexynmn. OTICNCTe BANCHKA Ta 0T YKA3aHOTO MACTO HE XAPTHATA H # NOMHHTE ICKD C IIONHBATCIHATA
XapTH 4.

Revell GmbH + HenschelstraBe 20-30 » D-32257 Buende * Germany * Tel.:

+49-5223-965-0 « Fax: +49-5223-965-488 + Internet: www.revell.de
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Verwendete Symbole/Used Symbols

Bille beachien Sie folgends & die in den nachinlgznder Bausisfen
Ueill:i noter les symboles in ﬂlq ues
Sirvanse tener en cuenta 125 sif tilados 3 canlinuacion. 2 ulinzar en |2s sigJientes fases de construccian.
= S5i prega di fare attenzione ai seguentl simboli che renynnn vsati nei susseguenti stadi di costruzione.
Huomioi seuraaval symboli, joitz <3ytlsn sewraaviesa kokoamisvalheissa

Legy merke il mhlmt som benyttes | monteringstrinnene som falger.

Proszg zwaZAC na 1asl=pu;ac= symbule kicue 53 uzyte w pon |zszych etapach montazowych

et werden

Daha | montaj b nda k k olan, litfen dikkat edin.

dessous, qul sont ufilisés dans les étapes suivantes du moantage.

Pleasc niote Ie following symibals, whict are used in the foll nsiTuclion stanes
Hum a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwtasen worden gebruikt,
: esle alengdn acs simbolos que SeqUeM pols 25 Mesmas serdd Lsadas nas pravimas elapas de montagem
Dbsemra Nedanstagnde piktogram anvénds i de filjande arbetsmamenten.
- marke il falgznde symboler. scm benytes | de falgende byggetaser.
Mloanyicra, OBPTHIE BRMAEIANE N EAETYRIITHE CHMBITHL, KOTOPEI NENOILIYHITER ROCICTYRMIIN ONePaa chnpsn.
Maookakis mpooeETE 10 Napa<aTe olPfoha, Ta Ofci YpNoWonowoovial OTE MOpakane &:Eulé:q LEATLER N Bl
Dbejte prosim na dale uvedené symboly, kleré se pouzivaji v nasledujicich konstrukénich stupnich.

Kénjlk, hogy a kivetkazd szimbolumokat, melyek az aldbbi &pitdsi Takokban alkalmazasra kerdinek, vegyek figyslembe. Prosimo za Va3u pozomost na sledeée simbols ki se uporabljaie v naslednjin korakih gradbe.

@@ 86

|
Kleben Nicht kleben Abz ehbild in Wasser einweichen und anbringzn Zusammenbau-Reihenfolge Bauteile trocknen lassen Wahlwelse
Glug Don't glue Sozk and apply decals Sequence of assembly Laisser sécher les plécas Optional
Coller Ne pas coller Mouiller et apgliguer les dicalcomanics Ordre d'assemblage Dejar secar las plezas Facultatif
Lijmen Niet lijmen Trans_:lar»:rle onderdelen n n water even :aten we aanbrengen Volgorde van montage Deixar secar 05 companentes Maar keuze
Engomar No engomar Limpiar las piezas y aplicar las caloeman Orden de montaje La delene tarke No engamar
Colar Nio colar Pega transpare iolho em dgua e apli lque Ordine di montaggio Allow the parts to dry Altemado
Incellare Non incollare Parte lransparente ere in acqua ed applicar anic Ordem de montagem Oderdelen latan drogen Facoltativo
Limmas Limmas ] Gan nmsmnhga detaljer h fist dekalerna Monteringsrekkefaige Far asciugarsi i companenti Vallritt
Liimaz Al liimaa Kostuta siirtokuva vedessa ja asela paikalieen Kokoamisjarjestys Anna osian kuivua Vaihtoehtoisesti
Klzebning M3 ikke klzbes Overleringsbitlzdel lgges | blad og anbringes Monteringsfoljd ) LAt bygpdalama torka Efter eget valg
Lim kke lim Dypp bildel | vann o st det pi Rakkefelgen af monteringen Lad komponenterne (grre Valglritt
KcnTs He KnesTs e perro;uio kaprmig: ICAIHTL B HIBCCTH HDCMIIUBEMIHDC“ MOHTAKA Czesci pozostawic do wyschniecia ].[a'm,,ﬁﬂp
Przyklei¢  Nie przyklgjaé Elementy przezruczysk. Zmigkczyc kalkomanie w wodzie a nastepnie nakleic 058'-’9529!9'93' sorrend Yapi parcalarini kurumaya birakiniz Do wyboru
KGAATLG N KOAMGTE Supavr) eEppmpaTa BoumETe TN yahkopavia oTo vepd kol Tonofeteiore my AxohouBia ouvappOAGYNIONS  jadnotiive dily nechte zaschnout evalhaKTIKG
Yapistirma  Yapigtirmayin Geflaf parcalar Cikartmayi suda yumusatin ve koyun Kurmak-Sira AIIOTE T2 fep) YT OTEPISON  Secmel
Leperi Nelepit Pm’-'d‘:”elk‘;"}'_ ‘ Oblisk namodit ve vodé a umistit Kolejnosé montazu Alkatrészsket hagyia szaradni Volitelng
ragasztani  nem szabad ragasztani %“‘T‘_[i_m e “'351_3 a malricat vizben bedztatni s felhelyszni Vrrstni red sestavljanja Pustits da sestavni dell posusiio tetszés szerint
Lept Ne lepiti ell ki se jasno vide Preslika potopiti v vode in zatem nanasali Montéz - postup Jla™ A TSN BCOXHY TS nadin izbire
Klabeband Anzahl der Arbeitsgange Bemalen Entiernen it ginem Messer abirennan IurAnblw.lm der Aziehbilder empfohlen Zur Anbringung der Klarteile emplohlen
Eghgdsiye Laaeba Tt :Lmber gr WOPKINg Steps Paint ge*u:e Betam with knife foraing e decsks “EW'"WW;““* “::rwgfm
vidoir de ruban adhésif Nombre d'étapes de travail Peindre étacher Elacher au couteau
Elaknangjc Het zantal bouwstappen Beschildren  Verwijosren Eﬁet gen mesje a"snijda||1 “’““’""R "‘”’, mr:;nwwmmm mp,hf o peas banep deen
inta adhesiva Nomero de operacicnes de rabajo Sacar apararlo con un cuchillo Pusicdo recomendads decalnues Cansigliato per fissare pezzi rasparenti
Fita adesiva MNimerc de efapas de trabalho Emﬁ;m Ratirar Seperar utilizando uma faca wpf:fﬂm i Hau:lrmda::rm u:ll;mpaws transparentes.
_Ilﬂ:s;rn adesivo :;&mnﬂs passagy! Pintar %li"linzre gffcfm col gﬂkte_llo Rekcenmenderas f monteeng av dekler s i fa pri ke delar
i arbetsmoment p ag loss I loss med kniv Mmﬂsﬁlwmg pheerlng ol decais ¥
Teiop TyGvaiheioen lukuméirs ma Poista Irrota veitsel i nep Mﬁ rrint mﬂug::mme dele
Tape Antal arbejdsforiah e Flames Adskilles med en kniv '@“““ 8 PCSEEROCTH NOSETH PlexnMeHIETER 1A KpanNeHks CUOTROBLD: SaCTER
Tape Antall arbaidstrinn Male Fiem Skizer av med en kniv Labecane do ranoszena kalkomanii Zalecany do mocowania przezroczystych lementow
Kneitkas nenTa KeisecTho oniepanii Maalaa VI OTenaTs Howom Luvacrtmal yio T EmIEAMANGT) T ETIKETEN. Tuwiertnal ya Ty TonoSéman Slapavidy aTonREiL
Taéma Klejaca Liczha opsrac Polalowae  Usynaé Odciaé noZem Pt s wrr e Sefaf pargalan biregtimede tavsiye ediir
KOMANTIKY Tawia aplepGe TwY Epyanmy PACEPacHTy  angpakplivete  GlaXwploTe pE va payaipt m".‘“’"“am il Doporuten
Yapigtirma band Pomalovat izleyi Bir bigak ile kesin St Atiits2t akairészek felertsRishez ajéniott
pigt Is safhalanmin sayis Temizleyin cal : : .
Py b . f Priporodiivo za pritevanje nalepk Priporoéeno za namesitev prozomih delov
Lepici paska Poéat pracovnich operaci Boyamak  Odstranit Oddélit pomoci noze ;
e A . OdperiiZané na ziepSanie prlnavast ndlepiek Doporufuje sa pre monki? priesvitmjch prvkov
rag : mi natok szama  Posikati  eftavolitani Kés segitségével levalasztani RECOMANDAT PENTRU APLICAREAACTBILDURLOR Recomanda pentru fixarea pieselor ransparente
Traka z lepilom Sts\-'ika koraka montaze Xpwponigue  Ostraniti Oddeliti z nozem 1 P AKIMGMENE  MpenopiHea ce 33 JAKDANSaHE Ha NPOIDEHHH HACTH
@ @ ~
Biegen Gleichen Vorgang auf der gegeniberliegenden Seite wiedgrhol Loch bohran Schwarzen Faden benutzen schwarz, seidenmatt silber, metallic
Bend Repeat same procedure on oppasite side IMzke a hole Use black thread biack, ly- i silver, metallic
Etr:iel:ken Opérer de l2 méme fagon sur lautre face Faire un trou Employer le fil noir gt métaigue
Piegare Dezelfde handeling herhalen azn de tegenoverliggende kant Izak een gat Gebruik zwarte draad Tilves, metallic
Doblar Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesio Practicar un taladro Utilizar hilo color negro P, melalizada
Dobrar Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto Perfurar Utilizar fio preto praa, metlico
Baj Stessa procedura sul lato opposto Fare un foro Usare filo nero angertn, metallicy
Baye Upprepa proceduren pd motsattz sidan Borra hd Arwvand svarta tr&dar ver, mefallic
TMJ[" Toisla sama toimenpide kuten viereisella sivulla Poraa reikd Kayta mustaa lankaa mysia, silkinkimmes apea, medal it
ata Det samme arbejds gentages pé den modsatliggende side Der bores 2t hul Benyt en sort o, sltzmat sal, etk
Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor Bor hull Bruk svart sa, ket salv, metallic
Ohnout ToEropaTs TAKYK A2 ONEPALMED HA IPOTHBONONOKHOH CTOPOHE pocsepmurs oTBepeTie  Menonb3osaTs SepHbIC HITKH Hepetsl, WENKCRACTO-MIT0aKE cepelipneTai, weTannig
Hajlitsa meg Taki sam przebieg czynnosci powtdrzyé na stronie przeciwng wywiercié otwor Uzyé czarnej nici czarmy, jedwabisto-matowy srebrg, metaliczny
Ohndt emavardBete v iBia Siadikacia oty anévavTi mheupd avoigTe TpOma XPTOoNoIEioTe TV Kage palpou papo, petakwtd uar aomyi, peTakhing
E“:ﬂ"ﬂ Ayni iglemi karg! tarafta tekrarlayin Delik agin Kahverengi siyah iplik kullanin siyah, ipek mal glimis, metalik
ere Stejny postup zopakovat na protilehlé strané Vyvriat diru Pouzit &erné vidkno tarnd, hadvibng matnd sifibrmd, metaliza
mza,: ugyanazt a folyamatot a szemben takilhatd oldalon megismételni  lyukat flmi barna fekete fonalat kell haszndlni fikte, sedyemmatt ezist, metdll
Bikme Isti postopek ponoviti in na suprotni strani Narediti lukinjo Uporabljati &mi nit tmz, svila mat srebena, metalik
ok Nicht enthalten Behoort niet tot de levering Nao incluido Ikke inkluderet He conepamurcs Ni vsebovano
Not included No incluido Ikke medsendt Eivt sisdlly Nem tartalmazza Igerisinde bulunmamaktadar
Non fourni Non compresi Ingér ej Aev ovunepihapfavetal Nie zawiera Neni obsaZeno

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und hschlagebereit halt

E: Pleass note the enclosed safety advice and keep safe for later reference. -

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.

NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicidn este texto de seguridad adjunto.
I. Sequire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atengdo o texto de seguranga anexo e guard--lo para consulta.
S: Beakta bifogad sakerhetstext ach hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja séilytd oheiset varoitukset.

DK: Overhold vediagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i nrheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

RUS: CofmopaTs mpunaraeMbiii TEKCT 00 TeXHHKe Ge30MacHOCTH, XPaHHTL €r0 B
JIErKoO JIDCTYI'IHDM MEcTe.

PL: Stosowag si’ do zaaczonej karty bezpieczefstwa | mieg ja stale do wgladu.
GR: poo Ete TIc ouvnp veg unodeifelg aoc dlslag Kar UAAGETE TIC TOL WOTE
va TIg ¥ TE MavTa oe 5146 on oag.

TR: Ekteki giivenlik talimatlarimi dikkate alip, bakabileceginiz bir sekilde
muafaza ediniz.

CZ: Dbejte na pfiilolen” bezpeanostni text a mdijte jej pfiipraven” na dosah.

H: A mellékelt biztons-gi szoveget vegye figyelembe és tartsa fellapoz-sra készen!
SLO: Prilolena varostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

E:
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Benotigte Farben/Used Colors

Berdigte Fzrben Peinfures nécessaires Finturas necesaras
Feguired colows Benodigds Heuren Tintas negessdras
schwarz, seidenmatt 302 weiB, glanzend 4

lack, silky-matt white, glass

noi, safing ml blanc, brillant

awar, 7idemat vil, glensen

nedre, male seda
pieid, fosoo sedos

blanca, brillante
ranco, brilhantg

1679, 0pace sefa bianca, lucents
svart, sidenmatt il, ank

musta, silkinhimmed valkoingn, ki t2vé
sor, sillemat fiid, skinngnde

s, sillematt i, blank

epHE, NIETROBACTO-MATOBLI Giexetit, Gavecrsmit
czarny, jedwabisto-matowy bialy, byszczacy
panpo, petafwrd pat heuko, yuahotepd
slyah, ipek mat beyaz, parlak
Gernd, hedvabné maing bilé, leskla
fekete, selyemmatt fehér, fényes
¢rma, svila mat bel, bleskajota

75% [E< 25%

rost, matt 83 = Fermari-Rot, glénzend 34
rust, malt Fermari red. qloss

roille, mat rouge Ferrar, brillant

0!, met Ferrari rood, lansend

orfn, make rajo Feran, brillant

varmelha Ferrar, brilhante
r0ss Ferar, lucsnte

farrugsm, faseo
color nuggine, apaco

Colori negessari
Anvanda farger

90%
grau, seidenmatt 378
0rey, Silky-ma

0ris, safiné mat

0rjs, Zijdemat

rs, mat seda

cinzenta, fosco sedoso
(0rigic, 0paoo &2

0rd, sidenmalt

harmag, silkinhimmed

0r4, sileemat

0rd, sileematt

Cephiil, IWENKOBNCTO-MATOBKII

szary, jedwabisto-matowy
yKpL, pETagWTO pat

gri, ipek mat

Sedd, hedvabné matna
szlrke, selyemmatt

siva, svila mat

EL

steel, metallic
calors fer, métaligue
jaerkledrig, metellic
fermosn, metalizade
farmo, metdlico

ferro, mefallice
jimfarg, metalic

Tarvittaval vl
Dutrenge fedgende frger Heofimomimmie kpackn

€< 10%

eisen, metallic 91

Madvendige fzrger

= schwarz, seidenmatt 302
blais, iley-malt
mioir, satiné mat
Zwart, Zijdema!
neqrs, mals sada
preto, fosca sedoso
110, 0paco stla
swarl, sidenmatt
musta, silkinhimmea
sort, silkemat
sort, silkemat:
epHBIM, METKOBACTO-MATORRIT
czarny, jedwabisto-matowy
pavpo, peTaEwTd pat
siyah, ipek mat
ternd, hedvabné matna
fekete, selyemmatt
¢rna, svila mat

Gerekli renkier
Potfebné barvy

Potrzebne kalory

Szilkséges szinek.
Anatolpeva yp@pata

Patrebne barve

Ferrari-Rot, glanzend 34
Fermari red. loss

rougs Ferrari, brillant

Ferrari 100, glansend

rojo Ferrari, brllante

varmielha Ferrar, orilhante

r8s0 Ferrar, lucente

Ferrarirdd, Dlank

Ferrari-punaingn, ki ltv
Ferari-ed, skinnende

Fermari-rad, blenk
(eppapu-kpackhi, Gnecraupi
czerwien ferrari, blyszczacy
Kokkivo g pliaid, yuakiotepd
Ferrari kirmizis, parlak
cervend Ferrar, leskla
Ferrari-piros, fényes

ferari rdeda, bleskajota

rost, matt Ferrarirdid, blank

upste, himmea Ferrari-punaingn, Kiltévd

rust, mat Ferrari-fad, skinnende

Tust, malt Femari-iad, blenk

PEABIHHA, MATORBI (beppapu-xpachki, GnecTanmi
rdzawy, matowy czerwien ferrari, blyszczacy

YPWYA CKOUPIAS, paT
pas rengi, mat

rezava, matna

rozsda, matt

fjava, mat

<

patinagriin, seidenmatt 365

pating gragn, silvy-matt

vert pating, safiné mat

patinagroen, zijcemal

yerde pating, mate seda

verde pating, fosco sedasa

verde patina, opaco sela

palinagrdn, sidenmall

patinarvihved, silkinhimmed

patinagran, silkemat

patinggrann, 5 kemell

3eNEHbI TATHAA, WK, —MaTOBGI
Zielony-patyna, jedwabisto-matowy
npdovo EUy. GKOUPIAS, JET. pat
limon ki, ipek mat

patingvd zelend, hedvébné matnd

Koxkwo g plidid, yuahotepd
Femari kimizis), parlak

Cervena Ferrari, leskl
Ferrari-piras, fényes

ferari rdeda, bleskajoda

M<

silber, metallic 90
silver, melallic

argent, metalique
ilves, metallic

platz, melzlizzdo

prata, metdlica
argento, metallico
silver, metallic

hopea, metallikilio
sai, metallak

sy, metallic
cepelpuctuiil, MeTan1u
srebro, metaliczny
aonyi, petahhixd
qimas, metalik
stfibrnd, metaliza

{erdksarvdrinen, matallikiflo
Jem, metallak

Jem, metallic

CTANBACH, METATTAK
zelazo, metaliczny
0131 pou, HETaMAIKG
demir, metalik
feleznd, metaliza

vas, metall

Zelezna, metalik

K<

afrikabraun, matt 17
africa brown, matt

brun Afrique, mat
afrikgeuin, mat
martdn africano, male
casianhi-zlricang, maia
brung aficang, apaco
sfrikarun, mait
Khakinruske, malfa
aftikerun, mal
afrike-brun, matt

APPREARO-XOPHYRORLH, MATOBBITT
braz afrykariski, matowy

Gagé Agpikrg, par
afrika kahverengisi, mat
afrikabarna, matt
africka hnéda, matna
afrikorjava, brez leska

araacione, lucenke
orange, blank

antraciie, opaco
antracit, matt

G< 80% [H< 20%
hellgrau, seidenmatt 371 beige, matt 89 +  weid, matt
Tt grey, silkg-mal: beige, mat while, ma
(s i, safiné mat beige, mat biare, mal
lichtgris, zjdzmat beige, mat wit, mat
0ris claro, mate seds beige, maie blance, mate
cinzento clro, fosca Sedoso bege, foson bran, foszo
0rigic chiaro, opaca seta tE!DE. 0paca Biance, opaco
ljusgd, sideamall beipe, matt vil, malt .
vedleanhzrmaa, silkinfimmed beige, himmed valkeingn, hinmeg
Iyseqrd, silkemat beige, mat hid, mat
Iysgra. sitkematt beige, matt it meit
CBETA0-Cephlll, MeTROBHCTO-MaTossit e KeBll, MATOBEIA B, MaToBbL
jasnoszary, jedwabisto-matowy bezowy, matowy bialy, matowy
avolyTé ykpL, PeTaEWTd par |-"'E5C. pat heukd, pat
agik grl, ipek mat bej, mat beyaz, mat
svétlededa, hedvabné matnd bézové, matna bila, matnd
vilagossziirke, selyemmatt bézs, matt fehér, matt
svetlo siva, svila mat bez (slonova kost), mat  bela, mat

orange, glénzend 30 anthrazit, matt 9 lichtgriin, matt 55

orange, gloss anthrzcite grey, matt light green, mait

crange, billnt anthrcite, mel vert clair, mat

orane, ghansend antraciet mat lihtgroen, mat

rarana, brillnte antraciia, mate verte iz, mate

[aanjg, brilhante antracite, fosco verde-1z fosco

¥erde chiaro, opaco
|jusaran, mall

Q<

patinazdld, selyemmatt eziist, metall
staro zelena, svila mat srebrna, metalik
braun, seidenmatt 381 braun, matt 85
brown, silky-matt rown, matt

biun, sating met run, mat

bruin, zijdemat Brin, met

marrin, male seda marrdi, mele
castanha, fosca sedosa tastanho, fosco
TArTang, apace sefa Marrong, Cpace

brun, sidenmatt run, matt

risskea, silkinhimmed skea, himmed

brun, silkemat brun, mat

brun, silkematt brun, matt
KOPHYBERRIH, HIETEOBHCTO-MATOBRI KOPHHHEBbLI, MATOBBII
brazowy, jedwabisto-matowy brazowy, matowy
KaQE, ueTakwtd pat Kagé, pat
kahverengi, ipek mat kahverengi, mat
hnéda, hedvabng maina hnédd, matnd
barna, sefyemmatt barna, matt
rjava, svila mat fjava, mat

lufthansa-blau, seidenmatt 350
"Lufihansa’ Blue, silky-mt

bleu "Lufthansa, sztiné mat

Lutfiansa blaimw, zijgemat

aul Luffhansa, malz sega

anul Lufihansa, fosco sedoso

blu Lufihansa, aaco seia

Lufthansa-0ld, sidenmett

Lufthansa-siningn, silinhimmed
Lufthansa-bl, silkemat

Lufthansa-bl3, silesmait

CHHMi “THOTTAR3A", BN ~MATOBbIE
nigb.-Lufthansa, jedwabisto-matowy
umhe Lufthansa, petafwtd par
|ufthansa mavisi, ipek mat

modra Lufthansa, heavabné matna
Lufthansa-kek, selyemmatt
|ufthansa plava, svila mat

oranssi, il antrasiit, himme3 vaaleznvibred, fimmea

orange, skinnende oksiré, mat Iysende gren, mat

orange, blank anfrasiit, matt |yseqrann, mat:

OpamKenkli, GnecTami AHTPALAT, MaToRkl 3¢kl CEETAUMACR, MATOARIL

pomaranczowy, blyszczacy antracyt, matowy Swietlistozielony, matowy

noptokahi, yvahiotepd avBpaxi, par npdoivo putdc, pat

portakal, parlak antrasit, mat 1§k yesili, mat

oranzova, leskla antracit, matnd svétlezelend, matnd

narancsszind, fényes anfracit, matt vilagito zdld, matt

pomorandzast, bleskajota tamno siva, mat svetlo zelena, mat
R< 95% < 5%
laubgrin, seidenmatt 364 farblos, glanzend 1 == anthrazit, matt 9
ea grean, Silky-matt olear, glogs antiracie grey, mat
wert 2uille, sating mat incaors, brllant antfracite, mel
biadgroen, Zjdemal Klewrloas, glanstad antraciet, mat
werds follae, male seda incaloro, brilante antracia, mate
warde gaio, fosto sedoso incolor, brilhante antraciie, fosca
yerde foglia, apaco sela trasparente, luoene antracie, opaco
dgrdn, sidemall fanglas, blank antragit, mell
ehdenvibred, silkinhimmes varitd, Kiiltava antrasiit, himmed
iggren, silkemat fervelas, s€innznce kaksqrd, mat
imra, sikemait Hlar, biank antrasit, mal
RHCTBEHHO- 32 1EHBIE, WIEIK, ~MATORLL (leCIBETHbIE, fnecTAmm AHTPALAT, MATOBLIH
ziglony lisclasty, jedwabisto-matowy | bezbarwny, blyszczacy antracyt, matowy
npdovo guAkepdTy, peTek. pat | dxpwpo, yuaMoTepd avBpaxi, pat
yaprak yesil, ipek mat renksiz, pariak antrasit, mat
zelend jako listi, hedvabné matna bezbarevna, leskla antracit, matnd
lombzold, selyemmatt szintelen, fényes antracit, matt
list zelena, svila mat brezbravna, bleskajofa tamno siva, mat
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